Priemer vyfukovacej hlavy (mm )
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Sirka félie (mm)

1:3,7-1:4,2 Doporuceny vyfukovaci pomer preteplom zmrstitelné félie
V zavislosti na zmrSteni sa vyrabaju dva typy folii a to:
M — félia s velkym zmrStenim v smere vytlacovania a malym zmrStenim v smere kolmom na smer vytlaCovania.
V — fdlia s velkym zmrStenim v smere vytlaCovania a v smere kolmom na smer vytlacovania.
od roku 1984 je CSSR dovolené vyrabat iba félie typu V.
ZmrStenie folie

hrubka félie (mm) | 0,030 | 0,040 | 0,050 [ 0060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,200 | 0,110 | 0,120 | 0,130
smere vytlaCovania (%) 65 60 55 50 45 40 40 40 35 30 30
kolmom na smer (%) 35 35 35 35 35 35 30 30 30 30 30
Vyber priemeru vyfukovacej hlavy min. 3,7 max. 4,2 koeficient 1,57
priemer hlavy /0 100 120 150 200 250 270 300 350
min. Sirka félie 407 581 697 871 1162 1452 1568 1743 2033
max. Sirka félie 462 659 791 989 1319 1649 1780 1978 2308
Vypo €et vyfukovaceho pomeru I.
Sirka folie priemer hubice koeficient
750 150 1,57
Vypo ¢et vyfukovaceho pomeru ll.
koeficient | Sirka folie | koeficient | priemer hubice
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